TensionCam

- Sa gar det till!

1) Forsta steget ar att
muttern efter tillverkning
kalibreras for den kraft den
beraknas belastas med.
Muttern ar altsa avsedd for
ett specifikt jobb,

2) Nar muttern belastas av 3) "Finger print”-lasaren

klamkraften i skruvforban- laser av mutterns marken

det kommer den att defor- och ser hur mycket den for-

meras litet andrats (deformerats).

4) Vardet skickas till Appen
som raknar ut kraften och
lagrar all data.
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TensionCam

- Sa gar det till!

Exempel pa diagram som, via dator, kan hamtas i “molnet” dar TensionCam-

appen sparat alla data. Har ett flansférband med 20 st skruvar.

TensionCam

GROUP OBJECT ID: G000000000000000090 CUSTOMER: KUNGSBACKA KOMMUN

NAME: HAWLE / DN600 / #1
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Vill du ha koll pa dina férband?
—kontakta oss for mer information!

Torque Elite in Sweden AB
Box 14
632 21 FLEN

Kunsvagen 68
632 34 FLEN

www.torque-elite.se

Overst visas varje mutter
under atdragningen.

Underst ett diagram som
visar belastningen i de olika
skruvarna i flansférbandet.

Man kan utldsa en variation
i belastningen. Det ideala
vore en helt cirkular kurva.

0157—660 60
info@torque-elite.se




